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Bevezetés

Ez a segédanyag sokéves tapasztalat, eszmecsere, és rengeteg kiilfoldi szakirodalom bdngészése soran
gy(ijtott tudas alapjan keletkezett. A szoveg és a fotdk egy része valamilyen nyilvanosan is elérheté
anyagbdl lett forditva, kivadlogatva. A kiadvany a www.hajoepitok.hu oldalon rendelhet6 épitési
utmutatokhoz tartozoé fliggelék, de kilon is hasznos olvasmany lehet az amatér hajoépitGknek.

A fuggelék nagy része az epoxigyanta hasznalataval kapcsolatos, tekintve, hogy ez az egyik legfontosabb
anyag az amatér hajoépit6k szamara. A kiadvany 6sszefoglalja és ki is egésziti az Amat6r Hajoépiték
K6zosségének weboldaldn, a ,, Technoldgia” rovatban és a férumon taldlhaté informacidkat.

J6 olvasast és sikeres hajéépitést kivanunk!

Rétegelt lemez

A hajéépitéshez hasznalt rétegelt lemezek alkalmazdsa erésen kapcsolddik a rétegelt lemez-epoxi
technoldgidhoz, amely kozel 30-40 éves multra tekint vissza. Ezen id6szak tapasztalatai alapjan
kijelenthetd, hogy ez az épitési mddszer kifejezetten kdnnyisulyu hajokat eredményez. Szilardsag, suly és
merevség tekintetében a rétegelt lemez-epoxi konstrukci6 nem mdlja felil a modern
szendvicskonstrukciokat, de lényegesen tartésabb. Az Uvegszovet-erGsitésl poliészter szerkezetekkel
szemben azonban teljes mértékben versenyképes. Konnyl szerkezete kompenzalja a rétegelt lemez
alkalmazdasaval jelentkezé megmunkaldsi hatranyokat.

A rétegelt lemezbdl épllt hajok héjazata, szerkezetei az esetek tulnyomd részében lvegszovet+epoxi
bevonatot kapnak (erre UV-allé epoxi zardréteg, vagy UV allo festék vagy lakk kerl). Esetenként a bevonat
epoxi impregnalds + UV-allé kétkomponens lakk vagy festék. Apolasuk, karbantartasuk sokkal inkabb
kozelit egy mianyag hajééhoz, mintsem egy fahajééhoz. A sériilésekre is kevésbé érzékenyek a
hagyomanyos fahajokhoz képest, de a hibdkat azért javitani kell. Az apolas tobbnyire kimeril az epoxi-
bevonat karcoldsainak javitasaban.

J6 tanacsok a rétegelt lemez vasarlasahoz

v' A leggyakrabban hasznalt hajoépité rétegelt lemez az okume, amely ar-érték ardnyban a legjobb
az amatdér hajéépiték szamara.

v Els6 hajo épitéséhez, kisérletezéshez, gyakorldshoz hasznalhatd olcsé rétegelt lemez (fenyd, nyar,
nyir, meranti) is, a minGséglik azonban jéval gyengébb. Amennyiben tartds, jo mindségd, szép, és
akar egy életre sz6ld hajot szeretnénk épiteni, akkor érdemes a dragabb alapanyagot
megvasarolni.

v' Hajéépitéshez javasolt a viz- és f62és3ll6 (viz- és idGjardsalld) ragasztast (AW100, BS 1088, WBP)
lemez hasznalata. Az ilyen lemezekbdl épitett hajok élettartama jelentGsen hosszabb, viszont az
aruk magasabb.

v" A lemez dlljon mindig paratlan szdmu rétegbél! A rétegek legyenek kdzel azonos vastagsaguak,
lehetbleg ugyanazon fafajbol. A kiilsé réteg legyen legalabb 1 mm vastag.

v' Alemeznek teljesen siknak kell lennie, hulldmosat nem érdemes megvenni.

v' Keriljik a fellleti hibds lemezeket. Ha lehet, valogassuk ki a szebbeket a fadruhdzban.
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Fafellletek bevonasa epoxi-gyantaval

A fafellleteket javasolt minden esetben epoxigyantaval, tobb rétegben
bevonni akkor is, ha utana festjik vagy lakkozzuk a fellletet. Az epoxi
kémiailag kot a fahoz és biztositja a fa hosszu tavi védelmét. Ha az egyes
rétegeket kilon visszik fel, akkor javasolt minden réteg csiszolasa. Ha
id6t és faradsagot szeretnénk sporolni, akkor alkalmazzuk a wet-on-wet
modszert.

Wet-on-wet mddszer: ényege, hogy a feliletet egy réteg epoxigyanta
felvitele utan hagyjuk szaradni, amig a felllet egy kissé ragacsossa valik
(kb. 5-15 perc hémérséklettdl fuggden). Ezutan Ujabb réteg epoxit
vihetiink fel, ezt addig ismételve, amig a kivant fedési vastagsagot elérjik
(altaldban 2-3 réteg elégséges). A nagyobb fellletek epoxizdsakor
gyorsithatjuk a folyamatot, ha egy spakli segitségével oszlatjuk el a
gyantat, majd ecsettel vagy hengerrel fejezziik be a miveletet.

A legtobb mligyanta (epoxi és poliészter gyantak) szaradds utan
viaszosodik, amelynek a gyanta gyenge min&sége vagy a nem megfelel6
keverési arany lehet az oka. Ez azt jelenti, hogy a reakcidba nem Iépett
komponensek a felszinre vandorolnak, és ott viaszos réteget képeznek.
A viaszos réteg meggatolhatja a tovabbi rétegek felvitelét vagy a
ragasztast, ezért a megkotott, viaszos epoxit viasztalanitani és csiszolni
kell, miel6tt tovabb dolgozunk vele.

Viasztalanitas: A viaszos feliletet valamilyen ammoénia tartalmd hdaztartdsi mosdszerrel, vagy
mosogatdszerrel, vizzel és durva szivaccsal tavolitsuk el. A megtisztitott felliletet szaritsuk meg.

Alegfelsé fényes réteg (glossy coat): miutdn megtortént a rétegek felvitele és a viasztalanitas, végezzik
el a fellilet finom csiszoldsat Ugy, hogy az epoxi fénye t(injon el, helyette egy matt fellilet maradjon — erre
a feluletre kell felvinni a vékony végsé epoxi-fedéréteget, vagy pedig lakkot és festéket.

A rétegelt lemez epoxizdsa beépités elbtt (precoating)

Ez a modszer sok faradtsagtdl kimél meg minket, mert az el6zetesen epoxival bevont rétegelt lemez lapok
egyes részei a hajotest 0sszeallitdsa utan mar nehezen hozzaférheték.

Epoxizds el6tt maszkoljuk ki azokat a teriileteket, amelyeket nem akarunk bevonni. Ezek altaldban azok a
feliiletek, amelyeket késGbb ragasztani szeretnénk. Ha mégis bevonjuk ezeket, akkor ragasztas el6tt még
csiszolas sziikséges, hogy biztos legyen a kotés.

Hasznaljunk vizszintes fellletet a munkavégzéshez. Keverjiik ki az epoxit (slirit6por nélkul) és vigyiik fel a
kivant szamu réteget. Fontos: A maszkoldst még a szdradds el6tt tavolitsuk el, kiilbnben a maszkold-szalag

végleg ott marad.

Ha az epoxi megszaradt, végezziik el a viasztalanitast, és sziikség szerint a csiszolast.
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Az epoxigyanta sdritése

Az epoxigyantat két okbdl kell sdriteni: a ragasztdshoz és a térkitoltéshez. A kovetkezd tablazat
Osszefoglalja a s(irités lehetGségeit.

FOLYEKONYSAG Siirités nélkiili Kissé s(iritett Kézepesen siiritett
keverék keverék keverék

Maximalis s(irités

Ketchup Majonéz Mogyorokrém

MEGJELENES —
1 :-T‘T"‘\_? y
o S5

JELLEMZG6K Flggéleges Fluggébleges Flggéleges Fluggébleges
feltiletekrdl lefolyik  feltleteken feliileten feliileten
megfolyik megmarad, a megmarad nagyobb
felpupozott mennyiségben is
kupacok

eldeformalédnak

FELHASZNALAS  Ragasztas elétti Nagy feliileti lapos Ragasztas, kitoltés  Réskitoltés,
epoxizashoz, panelek ragasztasa kitoltés, felllet
livegszovet vagy laminalasa, kiegyenlités,
felviteléhez injekcios tiis rosszul illeszked6

befecskendezés részek
Osszeragasztasa

Szerkezeti ragasztas

Ragasztas elStt mindig végezziink szarazprobat, hogy az esetleges méretezési hibak idében kideriljenek.

A ragasztds egy tobb |épésbdl allo folyamat. A ragasztando feliileteket elGzetesen nem besl(ritett epoxival
egy rétegben kenjiik le. Ezutdn az epoxit s(ritsiik, és vigylik fel az egyik felliletre. Végul a két alkatrészt
nyomjuk 6ssze, rogzitsik, a kinyomddott ragasztét pedig tavolitsuk el.

A fellletek el6zetes epoxizasa azért fontos, mert a kezeletlen fa, vagy akdr a megcsiszolt, mar korabban
bevont (vagy Uvegezett) fellilet az epoxi egy részét beszivja, viszont az utana felvitt s(iritett epoxi allagat
mar nem rontja. Az els6 epoxi réteg felvitele hengerrel javasolt, mert az gyorsabb és tisztabb.

A nagy nedvszivd képesség miatt a lécvégeknél és a ferde atlapolasnal az elGzetes epoxizast akar tobb
rétegben is végezhetjik.
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A ragasztashoz sziikséges epoxi bes(ritését végezhetjiik finom flrészporral vagy kifejezetten erre a célra
kaphato sdritéporral (pl.: Treecell, Aerosil).

A ragaszto felvitele keskeny felliletekre torténhet simitdzdaras polietilén nyomdzsakkal. A kinyomott
ragasztocsikot a lécen az ujjunkkal oszlassuk el, nagy feliiletek esetén pedig hasznaljunk barazdalt
spaklit.

A sdritett epoxival torténd ragasztasnal nincs sziikség
nagy erejli 0sszenyomdsra a megfelel6 kotéshez. Az
O0sszenyomashoz  hasznalhatunk szoritocsipeszeket,
parhuzamszoritdkat, sulyokat, vagy akar
ragasztoszalagot. Az Gsszenyomaskor kinyomodott
ragasztot még szaradds eldtt tavolitsuk el. A szoritdkat
csak teljes szaradas utan tavolitsuk el.

Az Osszepréselés alternativ modszere: ha nincs elég szoritdnk, akkor hasznalhatunk csavarokat is a
ragasztashoz sziikséges ideiglenes rogzités |étrehozdsdhoz. Az alkatrészeket maradék rétegelt lemez
darabokbdl vagott alatétekkel védhetjik meg a csavarfej altal okozott karosodastdl. A csavarokat a
szarazprdba sordn, az el6furdst kovetben probaljuk a helylikre — ez ragasztaskor az alkatrészek pontos
Osszeillesztésében is segit. A csavarokat a ragasztast kovetGen 6-8 éran belil tavolitsuk el, miel6tt az
végleg odaragad a fahoz, ha ez mégis megtorténik, akkor hasznaljunk forrasztopakat (lasd utolso fejezet).
A csavarok helyét késébb toltsik ki stritett epoxival.

7 7 7
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Vizszintes fellileten torténd ragasztasnal haszndlhatunk szogeket is, amelyek a csavarndl kisebb lyukakat
hagynak, és ritkdbban ragadnak be a ragaszté szaradasa utan.

A fent lathatd illesztésnél a két alkatrész ald ragasztdszalag kerilt, ami megakadalyozza a munkapadhoz
ragadast. A szogek beverésével kialakitott résbe elGzetes epoxizds utan slritett gyanta kerilt egy
nyomotasak segitségével.

A sz6gek hasznalhatok még a fenékpantos hosszanti illesztésnél (pl.: Eureka kenu, lasd fent), illetve jol
bevaltak a szoritdkkal valé ragasztasnal is, mert meg lehet vellik akaddlyozni az alkatrészek elcsuszasat.

A sarkok kitoltésének modszere

A kitoltés olyan, mint a j6 hegesztés: j6l néz ki, erés, nem igényel sok utdlagos munkat, és a gyakorlott
hegeszt6k nagyon gyorsan haladnak vele. Mindkét esetben folyékony a kiinduld anyag, de a hasonlésagok
ezen a ponton megszlinnek.

A felllet el6készitése kitoltés el6tt: A kitdltés minésége leginkabb a jé kotéstél fugg. A legtébb kitoltés
mar epoxizott vagy lvegezett fellileteken torténik, ezért fontos a csiszolds, amely eltavolitja a fellleti
egyenetlenségeket és megfelel6en érdes feliiletet biztosit. A csiszoldst végezhetjiik egy kis darab jo
mindség(i csiszoldpapirral. Az el6készités utdn tavolitsuk el a port.

7z 7
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A kitoltéshez sziikséges eszkdzok
Radiuszos spatuldk: ezeket akar mi is elkészithetjik rétegelt lemezbdl.

;;;;;

méretezve. A radiusz a spatula ivét alkotd kor sugardanak mérete.

Elezett lécdarabok: ezek a vés6héz hasonld eszkozok késziilhetnek
lécb6l vagy orvosi spatuldbdl s,
nagyon sok csiszolast sporolhatnak
meg nekiink, mert segitségiikkel a
slritett epoxi-maradékot még kotés
el6tt konnyedén el tudjuk tavolitani a fellletrél. Az eszkoz titka az,
hogy élesnek kell lennie.

A kitoltés megkezdése elStt ecsettel végezziink el egy el6zetes
epoxizast s(ritetlen gyantdval nagyjabol a kitdltéssel megegyezé
szélességben. Ennek tdbb elénye is van: megakadalyozza a légbuborékok kialakuldsat, s elveszi a nyers
vagy kissé poros fafellilet nedvszivd képességét.

A sarkok kitoltése soran hasznaljunk vastag falu, simitdzaras mianyag zacskot, amelybe toltsiik bele a
sdrit6porral mogyordkrém s(irliséglire kevert epoxit, majd vagjuk ki a zacské sarkat.

A tortdk diszitéséhez hasonldan készitsiik el6 a zsdkot. Igyekezziink minden levegét kipréselni a zsakbdl.

7z 7
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Folyamatosan enyhén nyomva, hatdrozott mozdulatokkal végezzilk a kitoltést. A kitdlt6 anyag
mennyiségét csokkenthetjlk a spatula szogének csokkentésével lehuzas kdzben, de az idedlis szo6g 50-60
fokos. Ha valahova kevés anyag jutott, ott az ismételt lehtdzasnal 80-90 fokban tartsuk a spatulat.

A maradék anyagot az élezett lécdarabbal tavolitsuk el, hogy kialakuljon a tiszta kitoltés.
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Sarkok talalkozasanal a lehuzas induljon a sarkok feldl kifelé.

Ha lehet, ne id6zzlink tul sokat egy helyen. A legjobb, ha egy mozdulatbdl kialakul a végleges kit6ltés.
Kisebb egyenetlenségeket ne javitsunk, azokat szaradas utan konnyebb lesz csiszoléval, vagy ujabb

kitoltéssel javitani.

Szaradas utan nem sokkal csiszoljuk meg a kit6ltéseket egy kis darab csiszolépapir és egy darab korléc
segitségével.

7z 7
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Uvegszalas er8sités

A rétegelt lemez konnyl Uvegszovettel vald r—
laminalasa sokban hozzdajarul a hajo erésségéhez és B
hosszu élettartamahoz. A vékony lemezbdl késziilt,
mindkét oldalon laminalt hajotestek kiilondsen
erdsek, viszont sulyuk csekély. A 3-5 mm-es rétegelt
lemezbdl késziilt hajokat ajanlott  kivil-beldl
Uvegezni, hacsak nem forditunk kiilonds figyelmet a
hajotest megdvasara, és a tdrolds is zart és szdraz
helyen torténik. Az (ivegszalas lamindlasnak nagy
munkaigénye van, ezért komoly odafigyelést igényel,
viszont alkalmazasa megtéruil.

Az erGsités torténhet a fellletnek megfelelGen elére
kiszabott livegszovettel, , vagy livegszovet szalaggal,
ha csak az éleket és a sarkokat szeretnénk erésiteni.
Az Uvegszovet sulyat (g/m?) a varhatd terhelésnek
megfelel6en valasszuk ki.

Szdraz modszer: az amatér hajéépiték leginkdbb ezt a mddszert alkalmazzdk, ahol a szaraz fafeluleten
elhelyezett Gvegszovetet felllrdl lefelé haladva nedvesitik at spatula és henger segitségével. A spatulat
leginkdbb nagy fellleteken alkalmazzdk, a hengert pedig még be nem szerelt alkatrészeknél a
munkaasztalon. A nedves mddszert leginkabb fligg6leges fellletnél hasznaljdk — ott a fafeliiletet
el6zetesen atkenik egy réteg gyantaval, és utana helyezik ra az Givegszovetet.

A henger hasznalatdnak egyik triikkje az, hogy a nagyobb feliilet(i Gvegszovetet el6sz6r néhdny ponton
atnedvesitjik, ezzel odarogzitjik a fellilethez, majd ezekbdl a pontokbdl kiindulva végezziik a teljes
atnedvesitést (igy lehet megel&zni a szévet rdncosoddsat). Amikor az egész szovet atnedvesedett, akkor
menjink végig a hengerrel az egészen még egyszer, hogy mindenhol egyenletes legyen a
gyantamennyiség.
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A masodik (fedd) réteg felvitele torténhet a wet-on-wet maddszerrel — ezt mindig hengerrel végezziik.

Miutan az el6z6 réteg kissé ragacsossa kezd valni, vigylink fel Ujabb epoxi rétegeket, amig a szovet felileti
érdessége el nem tlinik. A megfelel6 vastagsagu fed6réteg azért fontos, hogy a szaradas utdni csiszolas
soran ne sértsiik meg az Uvegszovetet, amely gyengitené a hajotest szerkezeti er6sségét. Szintén fontos,
hogy megvarjuk a térhalésodas kezdetét (= ragacsossa valas), kilonben a szovet fellszhat a gyanta
felszinére, novelve az utdlagos munka mennyiségét és az Ujabb rétegek szamat.

J6 tanacsok az tUvegszovetes lamindlashoz

Ha az livegezett fellletre festést vagy lakkozast is terveziink, az utolsé epoxi rétegbe keverhetlink kis
mennyiségl kitoltésre hasznalt slritéport, mert az csokkenti a megfolyds esélyét, és a végsd csiszolast is
konnyiti.

A legtobb Uvegezés nyers fafellileten torténik. Gondoskodjuk a feliilet simasagardl, amelyet finom
csiszoldval hozzunk létre.

Minél nagyobb a feliilet, annal gyorsabban kell dolgozni. Ezt mindig vegyik figyelembe a munkafolyamat
tervezésénél.

Utdmunkalatok

A laminalast kdvetd nap, amikor az epoxi még nem kotott meg teljesen, egy éles vésé vagy hantoldgyalu
segitségével tavolitsuk el az Givegszalas szovet vagy szalag szélének peremét Ugy, hogy a faba ne vagjunk
bele.

Ezutdn végezzik el a csiszoldst, amelyhez leginkdbb 80-100-as csiszoldvaszonnal ellatott excenter csiszolét
javaslunk. A nehezen hozzaférhets helyeken kézzel végezziik a csiszolast. A szévet peremének csiszolasara
kiilonosen figyeljlink. Addig végezziik a csiszoldst, amig a fellilet teljesen matt nem lesz. Vigydzzunk, hogy
ne csiszoljunk bele a szévetbe és a fat se sértsilk meg, de ha mégis igy tortént, javitsuk a hibat epoxival.
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Az Uvegszovet vagasa

Az livegszOvetet legpontosabban a szalak mentén lehet vagni Ugy, hogy egy szalat kihdzunk, az 6sszekotd
szalakat pedig egy éles olloval, vagy tapétavagoval atvagjuk. lly mdodon készithetiink sajat livegszalas
szalagot is a sarkok lamindldsédhoz. Osszetettebb formak vagasahoz hasznaljunk j6 mindségd, éles ollét.

Sarkok és élek Uvegezése

A sarkok és az élek a hajo legsériilékenyebb részei, amelyek - sokszor a |écvégek miatt - sériilés esetén sok
vizet szivhatnak magukba, ezért fontos a megerGsitésiik.

A teljesen sarkos széleken nem tud megtapadni az livegszovet, ezért azokat érdemes lekerekiteni. Ha ez
nem lehetséges, akkor a sarokra hajlé szovetet olldval kozépen vagjuk at, majd a keletkezett két fiilet
henger segitségével hajtsuk at egymason ugy, hogy a szovetdarabok egymason atfedve, jol letapadva
képezzenek er6s védelmet.
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A hosszabb éleken egyszer(ien hagyjuk tullégni a szbvetet, amelyet szdradds utdn egy éles késsel
eltavolithatunk. Vagas utdn csiszoljunk is, mert az Givegszévet széle éles lehet.

Ha a szovet sehogy sem akar a kivant helyre tapadni laminalaskor, akkor keverhetiink egy kevés s(irit6port
a gyantdba (amitdl az kissé ragacsosabb lesz), vagy hasznalhatunk hélégfuvoét a kotés felgyorsitasahoz.

Egyéb jo tanacsok

Az epoxi gyanta bekeverése: Az epoxigyanta draga dolog — ezért ha az adott munkafolyamatban marad
egy kevés bekeverve, gyakran érziink csabitast, hogy valahova felkenjik. Ne tegylk! A hajé gondos
tervezés soran megfelel§ szilardsagura lett tervezve — ne noveljiik feleslegesen a sulyat Ujabb rétegek
felhordasaval.

A keverési arany: mindig kovessik a forgalmazd 4dltal elGirt keverési aranyt, amely dltaldban
szobahémeérsékleten, tomegaranyban (gramm) van megadva (néha térfogataranyban). A pontatlan
keverés tul gyors térhaldsodast vagy nem megfelel6 reakciét eredményezhet.

A bekevert epoxi melegszik: amikor a kémiai reakcid (térhaldsodas) tulsdgosan elérehaladott allapotba
kerdl, a bekevert gyanta melegedése megindul. Ebben az esetben ne sajnaljuk a maradékot inkabb
kidobni. A felmelegedett epoxival nem lehet szép fellletet képezni, és a ragasztdsi hatékonysdaga is
csOkkenhet.

Kever6edény: az epoxi keveréséhez a legpraktikusabb edény a levagott
peremU papirpohar. Legfébb el6nyei az olcsdsag, valamint az, hogy a
szélén jol le lehet hizni a kever6palcara ragadt epoxit. Ezen kivil az edény
alja derékszogl, ami lehet6vé teszi a jo atkeverést (szintén szogletes
keverGpalcdval), igy nem marad az edényben nem térhalésodott gyanta.
Az edény oldaldra mindig raragad valamennyi gyanta, amely nem Iépett
reakcidba a térhdldsitéval, ezt a nem jo keveréket gyakran alkalmazzdk
utolsé rétegként (kikapargatva az edénybél), ami nem megfelel
végeredményt eredményez. Ezt Ugy lehet elkeriilni, hogy a gyantat
bekeverés utan atontjik egy masik edénybe, és onnan dolgozzuk be.

7z 7
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A megfelel§ térhaldsitas: A megfelel§ térhaldsodas egyik alapfeltétele a pontos keverési arany. Ehhez
javasoljuk a digitalis mérleg hasznalatat.

Az epoxira jellemz6, hogy teljes vastagsagaban egyszerre kot
meg, viszont a kils§ felileten a kotés sebességét és
eredményét jelentGsen befolyasolja a levegé h6mérséklete,
paratartalma. A bevont, epoxizott fellletet ezért érdemes
lezarni valamilyen mianyag félidval, amely a kotés utan
kénnyen eltavolithato, viszont a kotés teljes vastagsagban
egyenletes lesz. Tovabbi mddszer (a folia helyett) a gyanta
feltletének hékezelése kb. 70 Celsius fokon (hélégfuvoval),
ez a modszer viszont dvatossagot igényel — javasolt a
gyakorlasa.

Lécvégek (butl) ragasztdsa: a lécvégeket (vagy a rétegelt lemez szélét)
ragasztas el6tt javasolt beereszteni egy-két réteg gyantaval, mert a nagyobb
nedvszivd hatds miatt a ragasztds hatékonysaga csokkenhet, ha a fa még nem
telitédott.

Ha csak a végeket szeretnénk bevonni, akkor érdemes az elsé6 réteget enyhén Lo

sdriteni, a tovabbi epoxi-rétegek felvitele el6tt. az svgylirik

Festés és lakkozas

Az epoxi csak akkor tud teljes védelmet adni a hajonak, ha tartalmaz UV-allé komponenst, ezért szoktuk
javasolni, hogy a felliletek tartdssaganak novelésére haszndljunk festést vagy lakkozast. A festék altaldban
tartésabb, mint a lakk, és a fat is jobban védi.

A lakk jobban takarja az egyenetlen fellletet — ha ezt hasznaljuk, ellendrizziik, hogy a lakk tartalmaz-e UV-
allé komponenst.

A leggyakrabban hasznalt modszer az, hogy a hajo belsejét lakkozzuk, a kilsejét pedig festjik. Ez attdl is
flgg, hol taroljuk a hajot. Amennyiben szabadtéren toérténik a tarolds, érdemes megfontolni az egész hajé
festését — a tarolast persze akkor is koriltekintGen kell végezni: fejjel lefelé tarolva, lehetbleg bakon vagy
téglakon.

A festékek, alapozdk és lakkok kivalasztasanal mindig kérjiink tandcsot az eladétdl, hasznalatkor pedig
kovessik a gyartd utasitasait. Lehetséges még epoxi szinezd festéket is hasznalni, de itt is javasolt a

vasarlas helyén tdjékozddni. Szinezett epoxi esetén is javasolt a lakkozas.

A festésnél és a lakkozasnadl is végezziink csiszolast az egyes rétegek kdzott.
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Ferde atlapolas (lécek és rétegelt lemez panelek hosszanti ragasztdsa)

A hajéépités soran szamtalan faipari mddszert alkalmaznak. Ezeket itt részletesen nem targyaljuk, mert az

_—
_—

Suly A lécek mozgasat
| / megakadalyoz6 szogek
.

A lécek vagy a rétegelt lemezek hosszanti ragasztdsa azért sziikséges, mert sokszor nem lehet kapni a
kivant hosszusagu faanyagot, amely egy arbochoz, koszoruléchez, vagy egy hosszu oldalpanelhez kellene.
A fent lathaté dbra szerint végezziik el az 6sszeillesztendd felliletek kialakitasat kézi vagy gépi gyaluval.

Fontos, hogy kovessik a lécvégek ragasztasara vonatkozd javaslatokat. Vigyazzunk, hogy az
Osszeragasztott lécek vagy panelek megfelel6en egy vonalban legyenek — ezt egy hosszu és egyenes léccel,
vagy a munkapadhoz valé odaszoritdssal segithetjiik el6. Haszndlhatunk apré szogeket is az 6sszeillesztett
részek elmozduldsanak megelGzésére, amig a ragasztd kot.

Hasznaljunk muanyag fdéliat a fa munkafeliiletre valé ragadds megel6zésére. Amikor a ragasztd
megszaradt, csiszoljuk le a kinyomddott ragasztot.

7 7 7
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Szerszamok és kisgépek hasznalata

Az amatdr hajéépitéshez nem kell sok szerszdm és kisgép. Egy atlagos mlhelyben taldlhatd eszk6zokon
kivll alapvet6 faipari szerszamok sziikségesek (pl.: kézi gyalu, favésé, huzéflirész). Kilonbo6z6 szoritokbol
viszont sosem elég. Jol johet egy stabil és vizszintes munkapad is. A fogydeszkoz-sziikségleteket az épitési
utmutatok részletezik, de biztosan be kell majd szerezni ecsetet, hengereket, gumikeszty(it, kiilonbozé
ragasztoszalagokat, takaréfoliat, szogeket, csavarokat, rézdrétot, stb.

Néhany alapvetd kisgép segitségével meg lehet épiteni egy hajét otthon is. A tébb és specidlisabb gép (pl.:
gérvago, vastagsagi gyalu) nagyobb kényelemmel jar, de t6bb helyet is foglal.

Akkus csavarhuzo: Hasznos lehet az ideiglenes csavarok behajtasanal. Vigyazzunk, hogy a csavaré erd ne
legyen tul erGsre allitva, mert kdnnyen mélyre szaladhatnak az 6nbehajté csavarok a rétegelt lemezben.
A rétegelt lemez sériilésének elkeriilése érdekében alkalmazhatunk el6furast vagy rétegelt lemez alatétet.

Dekopir flirész: Féleg a rétegelt lemez vagasara alkalmazhatd eszkoz. Vagaskor mindig dolgozzunk lassan
és Ovatosan, hogy biztositsuk az egyenletes ivet vagy éppen az egyenes vagast.

Csiszologép: A nagyobb feliiletek csiszolasara haszndlhatunk csiszolégépet (szalag-, vagy excenter
csiszolot), de vigydzzunk: a tul erds géppel konnyen belecsiszolhatunk a rétegelt lemezbe vagy
Uvegszovetbe, a hajot gyengitve.

Gyalugép: Nagyon halés kisgép, sok munkat takarithatunk meg a hasznalatédval, bar sokan a kézi gyalura
eskisznek.

Forrasztépaka: Az ideiglenes csavarok ragasztas uténi beragaddsa ellen segithetnek. Erintsiik a csavarhoz
a pakat. A keletkez6 hé hatdsdra az epoxi elenged, és eltdvolithatjuk a csavart.

Felhasznalt forrasok

Russell Brown - Epoxy basics

Becske Odon: Kishajok szerkesztése és épitése

www.mugyantak.hu

www.clcboats.com
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