Vitorlakészités

Felhasznalt alapanyagok
A OZ Racer vitorlaja gyakorlatilag barmilyen alkalmas anyagbol készulhet.

A tervezés soran fontos szempont volt, hogy a vitorlat barki képes legyen el6allitani és a
professzionalis vitorlagyartdkat ne kelljen igénybe venni.

Az altalanos cél az olcsdsag — par ezer forint és néhany éras munka megteszi.

Bar a OZ Racer nemzetkOzi versenyszabalyai nem teszik lehetbévé, mi meégis
beszerezhetink hasznalt vitorlat is, ha nincs kedvink vesz&dni. Beszerzési forrasnak
javasolt vitorlasklubok raktarosai, vitorlasboltok hasznalt részlege vagy az Internet.

A vitorlat a barkacsboltokban is kaphato takaroponyvabdl készitjuk (ilyen anyagbol készul
az iglu sator padlérésze is).

Amennyiben ennél jobb, er6sebb vagy szamunkra elérhetébb anyagot talalunk, a médszer
természetesen megengedi annak a hasznalatat is.

Az eddigi hasznalat alapjan a takaréponyvabdl készult vitorlak tobb szaz oranyi vitorlazas
és tobb mint ezer 6ra napsutés utan sem mutattak jelét a gyengulésnek, azaz tobb éves
hasznalat utan sem mentek tonkre.

A vitorla méretei

A jelenlegi vitorlaméret 7,68 m2. Ez a méret
lehetévé teszi a hajé mozgasat, még ha két felnétt is
tartozkodik a fedélzeten.

A méret valtoztathatd is a rajzon lathaté mddon a
hajé viselkedésének jelentbsebb valtozasa nélkul.
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A boltban kaphaté ponyvak

A boltokban kulonb6zé méretld és minéségl ponyvak kaphatok. Az ausztral és amerikai
ponyvapiac sokkal kiterjedtebb, mint a kdzép-eurdpai. A magyarorszagi tapasztalatok még
nem tul kiterjedtek, de id6vel ezeket is 0sszegyjtjuk.

Ponyva méretek
(egy és két vitorlahoz)

Amennyiben az épitbnek barmilyen Otlete, javaslata vagy észrevétele van a vitorlak

készitését illetben, a hajoepitok.hu féruman regisztralt tagok biztosan szivesen vennék
azokat illetve 6k is tovabbi otletekkel szolgalhatnak.
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A vitorla készitése

Attekintés — A nemzetkézi OZ és PD Racer épité kézosségek szamtalan médszert
probadltak ki — mint példaul a kétoldalas ragasztot a fércelés helyett. Ebben az
utmutatoban a legegyszeriibbet targyaljuk — amennyiben a kedves hajéépitd
kisérletezni szeretne, annak csak Oriilni tudunk, és szivesen vennénk, ha
megosztana tapasztalatait a magyarorszagi k6zé6sséggel is. Az OZ Racer filozéfiaja
szerint az olcso és egyszerii moédszer a nyer6é.

Fontos dolog, hogy az arboc és a vitorla szerves egysége a hajonak és barmelyik
rész valtoztatasa az egész hajo viselkedésében komoly valtozast idézhet el6.

Sziikséges anyagok

Takaroponyva (politarp - polietilén) — Az OZ Racer vitorlajahoz kb. 140 g/m2 vastagsagu
ponyvat ajanlunk.

Kétoldalas ragaszto — vitorlakészitéshez val6 ragaszto.

Flz6lyuk - ringli — vitorlakészitéssel,
ponyvakészitéssel, camping felszereléssel
foglalkozé illetve ruhaipari boltokban kaphato
maga a ringli és a belut6 szerszam. Az ajanlott
bels6 kormérete: 12 mm. — (pl.:
www.gombdinasztia.hu — itt lehet ringlit és a
hozza val6 szerszamot kapni, valamit
ringliztetni is). Gyorsringli szett kaphaté a
Bauhaus aruhaz hajoosztalyan is.

Cérna — A varrashoz szikségunk lesz j6 mindségi poliészter szalra is.
Papir maszkolo6 szalag

Zsineg —kb. 6 m

Szerszamok

Varrégeép — egy j6 mindségl hazi gép megteszi. A vitorla teljes egészében Osszeallitasra
kerll a varras el6tt, éppen ezért ha egy ismerdsinknek van gépe, akkor nem kell sokszor
visszamenni, elég egy alkalom is. A leggyorsabb és profibb munkat ipari varrégéppel lehet
elvégezni.

Olldk

Vonalz6

Mérészalag

Alkoholos filc — nem tul vastag

Rugalmas léc az ivek megrajzolasahoz (5 m) — ez lehet faléc, mianyag csé vagy barmi,
ami hajlékony és a kivant hosszusagu.
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Méretek

Hatso él

Ennek az élnek a ponyva
gyari széléhez
kell igazodnia
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A vitorla kijelélése
Fektessuk le és teritsuk ki a ponyvat egy kemény sima felszinre.

Jeldljuk ki a hatso él vonalat el6szor. A rajzon lathatd modon a vonalat 60 mm-re a varrott
vagy barmilyen modon erésitett széltél huzzuk meg.

s e s . Michael Storer Design 2006
Jeldljik ki a hatsoé él vonalat o .

parhuzamosan a ponyva gyari
szélétdl, attol
60 mm-re

Ezutan jeloljuk ki a tobbi oldalt és a harmadik hegyet. Ennek a modja az, hogy az elsé él
két végpontjaban, sulyokkal rogzitett zsineggel az adott ponthoz tartozé él-hosszt (mintha
korzével szerkesztenénk haromszdget) kimérjuk egy filcet tartva a zsineg végén — a két él
metszéspontja adja meg a harmadik hegyet.

Ha megvan a haromszdg mindegyik hegye, akkor megkaptuk az ivek megrajzolasahoz
szlkséges referenciapontokat.

Itt rogzitsiik a zsineget Q) michael Storer Design 2006

igy jelsljik ki az ivet

Itt szintén - az also él
kijeloléséhez

——
_—
—
——
~—
—
—

A két zsineg altal kijelslt —"
ivek talalkozasa adja a
harmadik sarkot
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Az ivek megrajzolasa
Jeloljuk meg a sarkokat H T és C betikkel

Osszuk fel az éleket két illetve 5 részre a rajz alapjan és jelodljuk is be az élekre merdleges

segédvonalakat. Ugyeljink arra is, hogy egyes vonalak a haromszdgbél kifelé egyesek
pedig befelé mutatnak.

Ne felejtsik el betlkkel
megjeldlini a sarkokat
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igy osszok fel az ellilsé
elhez sziikséges oldalt

Ly Ezazeéllesz
A hatulso elnél jeloljuk az arboc mellett
ki a felezévonalat
Jeldljiuk ki az als6 élhez
szlikséges felezévonalat

Ellenérizzik, hogy a segédvonalak a megfelel6 élen vannak-e. Pl.: az él, amelyen 4 vonal
van a H és a T pontok kozétti élen vannak.

Ezek utan jeldljik be a vonalakon a negyedik oldalon talalhato rajzon |évé méreteket.
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Jeldliickbea 45

segédvonalakon a vitorla iveihez
szlikseges pontokat
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Most jeldljuk ki az iveket a segédléc (léc, mlanyag cso, stb.) segitségével.

@ Michacl Storer Design 2006

Hasznaljunk rugalmas
segédlécet a pontok és
a sarkok osszekotesehez

1

Ezzel kijeloltik a vitorla vonalait. A kdvetkezd |épés a szegély felhajtasahoz szikséges
plusz-anyag (szegély) kijelolése.

A szegély és a sarkok részletei

Egy pontosan szegély méretére (40 mm) vagott karton-papirdarabbal szakaszonként
kijelolhetjuk a szegélyt a vitorla vonalan kivul szaggatott vonallal (Lasd abra).

A sarkok részleteit az abra alapjan a H jelit 19 mm szélességdre rajzolva jeldljuk ki.

A'H' sarok Q) Michael Storer Design 2006

Ha készen van / e s
vagjuk kérbe “ Jeldljuk ki a korabban

megrajzolt vonalaktol
40 mm-re |évd vonalakat

A'C' és 'T' sarkok
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A sarkok erésitése
A rajz alapjan készitsuk el az erGsitéseket.

%o

40

Az elllsé élen levo
ringlik egymastol
300 mm-re

G2
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Vagjuk ki a vitorlat és az erositéseket

Vagjuk ki a vitorlat a korabban megrajzolt 40 mm-es szegélyekkel egyutt valamint az
erdsitéseket.

Az erbsitések hosszu szélei (© Michael Storer Design 2006
a ponyva gyari szélén legyen

Jeldljuk meg az erésitéseket
a hozza tartoz6 sarkok
betljelével

Vagjuk ki az erésitéseket
a maradékbol

A ponyva gyari széle

A vitorla kivagasa utan megmaradt anyagbdl kijonnek az erdsitések. Fontos, hogy a vitorla
leghosszabb éle parhuzamos legyen a gyari éllel a tulzott nyulas elkerulése végett. A mar
kivagott vitorla alsé élét atmasolhatjuk az also erésitéshez sziikséges anyagra.

A tobbi erfsités méretei az el6z6 oldalon vannak. Kivagas utan jeldljuk meg Oket a
megfelel6 sarok betiljelével. Ellenérizzik le, hogy a kivagott erésitések hozzaillenek-e a
vitorla szélétél befelé 40 mm-re lévé vonal altal hatarolt tertletbe. Ha nem, akkor
alakitsunk rajtuk.

Végezzik el a fércelést (ideiglenes rogzitést) kétoldalu ragasztdszalag hasznalataval.

Fontos — a ragasztészalagot kb. 6 mm-re a ponyvaanyag szélétol helyezziik el, mert
egyes szalagok ragacsos nyomot hagynak a varrogép tijén tonkretéve azt.
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Ezeket az erésitéseket (© Michael Storer Design 2006
a belsé vonallal egyvonalban
kell alakitani - kétoldalu

ragasztdszalaggal
régzitsuk

Az erdsitéseket a
bels6 vonalhoz
alakitsuk

Rogzitsik az erbsitéseket is — a riglik korul 1évé terlletet erdsité anyagdarabokat is
rogzitstk - lasd abra.

(© Michael Storer Design 2006
400 mm-enként
Ussiink be ringliket -
a vitorla tetejétél indulva R
10 darabot. >

Ide kerliinek
Az utols6 harom ___ a ringlik
er@sitést is a belsé

vonalhoz alakitsuk
és kétoldalu ragaszt6-

szalaggal régzitsuk.

Varras

A vitorla most készen all a varrasra. Szallitaskor (ha sziukséges) vigyazzunk, nehogy
szétessen a vitorlank.

Nem ipari gép hasznalatakor az erfsitések és a szegély varrasat vegezhetjuk két
lépésben is a gép kimélése érdekében.

Legjobb a cikkcakk varras hasznalata, amelyik 3-4 alkalommal hatol &t azt anyagon
cakkonkent.
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A varrasok végén
menjunk at a
géppel tébbszor is

A varrogép
tdje itt megy
at az anyagon

Csak a cikk-cakkok sarkanél
nem megy at a ti mindkét
rétegen

VARRAS

A varrasok végeinél kétszer haromszor menjunk at a géppel.
Természetesen a szegélyeket és az er6sitések minden oldalat meg kell varrni.

A szegélyeket dvatosan és pontosan hajtsuk be és varrjuk meg.

(© Michael Storer Design 2006
FONTOS:

A ringlik nem lehetnek
6 mm-nél kbzelebb
a vitorla szélétol

pmm
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Az erOsitések széleit
mindenhol varrjuk
kérbe
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A szegélyek varrasat a H és a T sarkok kodzott varrjuk elészor.

A vitorla szegésekor
hasznaljunk kétoldalas
ragasztoszalagot.
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A H és a T sarkok kozti varrasra figyeljunk a leginkabb.
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Ringlik

A ringli széle a mar beszegett vitorla élét6l 6 mm-re legyen.

A vitorla
széle
Er6sités

A behajtando6

szél
@

Varrjuk az Hajtsuk be a Alakitsuk Ki
erfsitést szegélyt a ringlinek
a vitorlahoz a lyukat

A RINGLIK HELYENEK KIALAKITASA

A ringlik beutésekor vigyazzunk a vitorlara. Hasznaljunk megfeleld lyukasztdészerszamot.

A vitorlank ezzel készen van.

szerszam

szem

o
%j/‘\ L
@\

Also ringli-
szem

Alsé beltdé
ARINGLI szerszam

Felsé beltd

Fels6 ringli-
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