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OZ RACER LUGGER VITORLA - ATTEKINTES

Altalanos kommentek

Hosszu évek tapasztalatara és szamtalan vitorlazassal toltott orara alapozva Michael Storer
megalkotta az OZ Racerhez a Lugger vitorlazatot. Web-oldala az egyik legrészletesebb forrasa
ennek a vitorlatipusnak.

A leforditott anyagok folyamatosan fognak felkerllni a www.hajoepitok.hu—ra is.

Faanyaq szukséglet
Ez a vitorlazat-tipus teljesen kulonbdzik az OZ Racer tobbi vitorlatipusatdl, az egyes
alkatrészek nem kombinalhatok.

OZ Racer lugger vitorlaval.

Az OZ Racerre rakhatdé legnagyobb vitorla
méretének keresése kozben Michael Storer
kiprobalta a GIS lugger vitorlajat is ezen a kicsi
hajon, de nem mert vele nagyon vaganykodni, §
csak enyhe szélben probalta ki, mert az OZ arboca
tul gyengének tint az er6sebb igénybevételhez.

Az OZ Racer sprit (haromszogletl) vitorlaja 7,61
m2 a Kiprébalt lugger vitorla pedig 9,75 m2 volt.

Az OZ egészen 0Ol viselkedet ezzel a tulméretezett
vitorlaval is kilondsen, ha szélnek haladt a hajo.

A jobb oldalon lathaté képen a GIS vitorlazattal
csapat a fénok. A vitorla végleges mérete 8,3 m2 s
lett, kisebb méretnek nem igen lenne értelme, mert
a vitorla konnyen reffelneté szélerésségnek B
megfeleléen.

Elényok és hatranyok.
A lugger vitorlanak tobb az elénye, mint a hatranya. Lassuk el6szor a hatranyt.

Eggyel tobb rudat kell késziteni, ami megndveli a munkaidét (2-3 éraval) mar csak azért is,
mert a bumot és a keresztarbocot érdemes lekerekiteni, hogy rugalmassagaval jol reagaljon a
szélmozgasra.

Az elbnydk
1. A vitorla kénnyen reffelhet6. Egyaltalan nem ciki, ha er6sebb szélben reffelt vitorlaval
hajozunk, gyenge szélben viszont mindenkit lehagyunk a nagy vitorlafellletinkkel.
2. Az arboc sokkal rovidebb, mint a sprit-hez hasznalatos, minddssze 3.9 méteres,
konnyebb a szallitasa, tarolasa.
3. Roavidebb arboc = kisebb koltség, kisebb suly.
4. A vitorla er6k6zéppontja lejjebb talalhatd, ezért néhet a vitorlafelllet.


http://www.hajoepitok.hu/

SZUKSEGES FAANYAG

A mértékegységek mm-ben értenddk.

A faanyag — konnyd, szaraz, csomomentes feny6.

Alkatrész Méret Hossz  Darab Megjegyzés
Arboc széles dongak 62 x 12 3900 2
Arboc keskeny dongak 38x12 3900

Bum 38 x 38 3400

2
Arboc belsé fablokkok 38 x 38 1500 1
1
Keresztarboc 38 x 38 3200 1
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AZ OZ RACER LUGGER VITORLAZATANAK EPITESE

”

ré

épitése.

”

Az arboc épitésének mdodszere pontosan megfelel az eredeti épitési utmutatdban leirtaknak.

Tulajdonképpen a sprit arboc 60 cm-rel rovidebb valtozata.

Az arboc
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A kilonbség annyi, hogy néhany fablokk kikerult, a legfelsé pedig nagyobb lett.



A BUM KESZITESE

A bum nagyon egyszeri. A két vége enyhén
vékonyitva van (lasd a rajzot jobbra).
25.0
Az élek 6-10 mm-es radiusszal vannak ||| N
lekerekitve.
A
A rud két végén lévé furatokat ugyanazzal a 8
modszerrel kell megerdsiteni, mint a sprit bum
végeit. 37.0
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A KERESZTARBOC LEKEREKITESENEKMODSZERE

A vékonyitas kijelolése

A jobb oldali abran lathato a keresztarboc
kiilonbdz6  pontjain  szilkséges vastagsag. 26.4

Jeloljuk be ezeket a méreteket a rudon )
derékszog segitségével. Ha szép egyenes a léc,

akkor a legegyenesebb oldaltdl felmérve, ha egy 5
kicsit gorbe, akkor a kijelolt kozépvonalhoz o

képest mérjiink. / 30.1

Valasszunk ki egy oldalt, ahol elkezdjuk a l
vékonyitast. A cél az, hogy a vékonyitas soran g)
mindkét oldalrél egyenlé mennyiségli anyagot ™
szedjunk le — pl: ha 50 mm vastag a
laminatumunk, és az elérendd vastagsag 46 mm,
akkor mindkét oldalrél 2-2 mm-t gyaluljunk le.

' 32.8

Ahol tized milliméterek vannak megadva,
hasznaljunk hegyes ceruzat vagy kerekitsunk
mm-ig.

Jeldljuk be a vastagsagokat az ellenkezé oldalon
is.

Gyaluljuk le az els6 két ellentétes
oldalt

Miutan kényelmesen elhelyezkedtunk a
gyalulashoz, és az arbocot rogzitettlk,
megkezdhetjuk a gyalulast. Hasznaljunk éles és
hosszu gyalut vagy gyalugépet. Kezdjuk a
gyalulast onnan, ahol a legtébb anyagot kell
eltavolitani. Gyaluljunk a végek felé.

37.0

Gyaluljunk a vonalakig, de ne azokon tul.

Ha készen vagyunk, folytassuk a masik oldallal

36.4

r

KERESZTARBOC - kerek keresztmetszetl

288 288288 391

Folytassuk a vékonyitast a masok két
oldalon

Ismét jeloljlk be az egyes vastagsagokat
derékszog segitségével.

| 34.7

31.5

Az el6zb6 két oldalhoz hasonléan végezzik a

gyalulast.




Az arboc-sablon elkészitése

Az arboc-sablon a kerek keresztmetszetl (tomor) lugger rudazat formajanak kialakitasahoz
szukséges.

Az abran is lathatd arboc-sablon a szdgletes arboc alapanyagon annak a bejelélésére szolgal,
hogy hol kell a gyalulast végezni, hogy a nyolcszog keresztmetszetet elérjuk.

A sablonnak az arboc legnagyobb vastagsagnal nagyobbnak kell lennie.

A sablonban lehetnek ceruzak illetve hegyes szogek is.

Az ,A” jell poziciéban |évd szogek vezetik

T —— végig a sablont arbocon.
\ Avezetdk lehetnek szogek vagy
n nn|nnp .'. 1 ceruzak . , . .
ET | IR Néretak Amikor a sablon elkészult helyezzik azt el
" SRk iboc |A | B € az arboc egyik végén. Forditsuk el ugy,
A5 <s0mm | 20] 83| 4.0 hogy a két oldalsé szdg érjen hozza a
i <«60mm | 30 | 12.4] 5.9 fahoz.
<100 mm| 50§20.7] 9.9
- o x_P207P. 099 Huzzuk a sablont az arboc mentén ugy,
| Fontos: a méreteknél hogy jol lathato jelet karcoljon a faba.
' vegyiik figyelembe a szogek
vagy ceruzak vastagsagat is , PR
\ Ahogyan a vastagabb részek felé érunk,
N g [ ] hagyjuk, hogy a sablon lassan magatdl
B - elforduljon.
ARBOC SABLON

Az arboc sablon |
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Az arboc nyolcszog formajuva alakitasa
Amikor a vonalak az dsszes oldalon elkészultek, gyaluljuk le az éleket pontosan a vonalakig.

Az arboc 16-szog formajuva alakitasa
Ezt kétféle képen tehetjuk meg.



1) Helyezzik at a belsé furatokba a sablon szdOgeit/ceruzait (C oszlop a rajzon fent).
Alkalmazzuk a fonti médszert.

2) Sablon nélkil szemmeértékkel. (Gyakorlott épitéknek.)

Gyalulaskor hasznalhatunk krétat, hogy lassuk, hol kell még dolgoznunk az anyagon.

Lekerekités

A legjobb a csiszologép hasznalata, de hasznalhatunk 100-120-as csiszolévasznat a durvabb,
és 180-ast a finom alakitasra.

Befejezés

220-as finomsagu csiszolopapirral tintessuk el az egyenetlenségeket és finoman csiszoljunk
még a farostokkal parhuzamosan.

Ezzel a keresztarboc formaja készen is van.

A VITORLA ELKESZITESE

Altalanos tudnivalok

Ennek a vitorlanak az elkészitése nem sokban kuldénbdzik a sprit vitorlaétol. A legfontosabb
kuldnbség az, hogy ennek a vitorlanak négy sarka van.

A masik kulonbség az, hogy a bum a vitorla alsé éle mentén halad, ahhoz hozza van erdsitve.
A legfontosabb dolog a vitorla a hazilagos elkészitése soran az, hogy az alapanyagbdl kivagott

vitorlat nagyobbra vagjuk (kb. 40-50 mm-rel), mint a megadott méretei, hogy legyen elég
anyagunk a visszahajtasra.



A vitorla méretei

Kivagaskor a rendelkezésunkre allé vitorlaanyag gyari éle legyen a hatso él. 50 mm rahagyas
itt is legyen a visszahajtas miatt.

2988

Ez az él az alap-
anyagnak hasznalt
vitorlavaszon gyari
élének megfeleléen
legyen kivagva

4582




A vitorla szegélyei
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A szegély és a sarkok

El6szor az er6sitd sarkokat rogzitsuk fel kétoldalu ragasztoval — el6szor a kisebbeket, majd
azokra a nagyobbakat. Ezutan szintén kétoldalu ragasztoszalag segitségével hajtsuk be a
szegélyeket. Részletek a sprit vitorla utmutatojaban talalhatoak.

Az alsé, nagyméretli erdsités hosszanti élét szintén a felhasznalt alapanyag gyari széle
mentén vagjuk ki. A szaggatott vonalak a reffelési pontokat jeldlik (amennyiben szeretnénk

azokat) — a reffelési pontokat szintén meg kell erésiteni ugy, hogy négy réteg vitorlavaszon
alkossa azokat.

40

% Amennyiben a reffelési

pontokat szeretnénk,

3
5 0 a ringli koriili teriiletet!---
g;[ A meg kell erésiteni!
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